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Abstract of DE1 01 33075 

The device has two chambers with the first 
chamber (10) containing at least the 
composition components aluminium oxide, 
silicon dioxide, water and aluminium powder 
whilst the second chamber (11) contains the 
water glass components. The components in 
the two chambers are mixed together prior or 
during application. 
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Die folgonden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten U rite ri age n entnomnwn 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gesteilt 
(§) Vorrichtung, in der eine Zusammensetzung untergebracht ist 
@ Vorrichtung, in der cine zur Erzeugung. einer Abdicht- 

masse, vorzugsweise eines Abdichtschaums, bestimmte 

Zusammensetzung untergebrecht ist, die mittels dieser 

Vorrichtung ausgebracht wird. wobei diese Vorrichtung 

wenigstens zwei voneinander getrennte Kammorn auf- 

weist, wobei in der ersten Kammer (10) wenigstens die 

Komponenten der Zusammensetzung, Aluminiumoxid, 

Siliziumdioxid (gegebenenfalls in einem Mineral gebun- 

den), Wasser und Aluminiumputyer enthalten sind und 

wobei in der zweiten Kammer (11) wenigstens die Konv 

ponente Wasserglas enthalten ist, wobei die in beiden 

Kammern (10, 11) enthaltenen Komponenten vor bzw. bei 

der Ausbringung miteinander vermischt werden. 
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Beschrcibung 



(0001] Die vorliegende Erfindung betriffi cine Vorrich- 
tung, in der eine zur F.rzeugung einer Ahrtichtmasse be- 
st! imnte Zusanunensctzung untergebracht ist, die raittcls 5 
dicser Vorrichtung ausgcbracht wird, wobei diese Vorrich- 
lung wenigstens zwei voneinander gclrennte Kammern auf- 
wcisl. 

|(KJ02] Abdichischaumc werdcn z. B. am Bau vcrwendet, 
uiu 1'ensicr odcr Tiiren einzuschaumcn cxlcr beispiclsweise 10 
urn bci tier Installation von Kabcln, Lcitungen, Rohren und 
dcryleichcn vcrblcibendc Fugcn, Spalte. Schlitzc, Durch- 
hmchc. Kanalc und dcrgleichcn zu vcrfullcn. Es ist bckannt, 
»lw iLi/u vcrwcndelcn Abdichtschaumc in entsprcchenden 
V..m.hlunven unterzubringen, wobci auch der Abdicht- 15 
^h.uiui aus niclircrcn Komponcnten haufig erst vor odcr 
fx mi < khrjuch crzcugl wird. In diesem Fall weist die fur die 
\ iiK-w ahmni: und Ausbringung der Komponcnten fur die 
||.-r%u'Iiiin? .kx Ahdichlschaums vcrwendete Vorrichlung 
ii^-hr.-rc K..nir icn .ul". die einzelnc Komponentcn vonein- 20 
jf.kf cvircnni enituhcn. l>icsc Komponcnten werden dann 
v.* .»lat\- .kr Whnngung aus der Vorrichlung milcinan- 
,W» m V.-rbiiklun- echrachk so dass eine Reaktion staltfin- 
k ki. Aw die I vp.tfiN|.»ii der Masse hcrvorruft und den an- 
N^lituiv-Kl :*4«citdii:cii Hartungsvorgang einlcilel. 25 
|imw» M I )k- j'h Uju /«j den genannicn Zwcckcn verwende- 
u-t \KlK*hiwh.uiinc hcMehen durehweg aus Massen auf 
K.irisKi.*iibusiv vmLns der Abdiehlschaum cin brennbarer 
Sf< *■ I im. ikf tn die Hausiol'fklussc B falll. lis werdcn auch 
MjNvn mi Sihk««nbaM>. vcrwendet. die /.war nicht brennbar 30 
miuI :iu jipvnt lichen Sinnc. die sich aber bci den bei cinem 
linnd juH retention Tcmpcraturen zerseizen. Bcim Ein- 
M-lijuiiicn /.. It. I'ciiMcm ist dies unproblenialiscli. Je- 
dWh i*i in Fallen, uvcrhohie Anforderungcn an den Brand- 
scfiut/ K>idx*n. die Verwcndung solchcr brennbarer Stofife 35 
/.u AKlidituncs/wcckcn nicht zulassig. Dort hat man daher 
hislang KWiclniasscn verwendek die mit cinem Werkzeug 
in die /u vcrtiillenden Fugcn. Spaltcn etc. cingebrachl wer- 
den musscn. Dies isi hesondcrs aufwendig, insbesondere 
wenn o sich uni schmale odcr schlecht zugiingliche Hon!- 
rain tic lundcli. 

|«HM| llier sei/l die vorliegende Erfindung cin. Der Er- 
limiting liegi d.iher .lie Auigabc y.ugrunde, eine Vorrichtung 
zu schalVcn. minds derer cine Abdichimasse. vor/.ugsweise 
cin Abdichtschaum cr/.eugJ und ausgcbracht werden kann. 45 
der ilcn lirandschutzanfordcrunuen geniigt, wobci sich auch 
cngc und sell we r /.ugiinglichc Ilohlraume rasch und hcquem 
vert ullen lasscn. 

|0005| Die I^wung dicser Aufgabc licfcrl cine crfindungs- 
geiiialic Vorrichtung. in der die Kotnponenlcn fur die Erzeu- 50 
gimg ciner Ab»iichi masse iinicrgcbrachl sind mil den Merk- 
nulcn des Ilauplanspruchs. Die vorliegende Erfindung ver- 
wcndcl eine Vorrichlung mil wenigslcns zwei voneinander 
geircnnlcn Kanuuern. wic sic ansich fur die Erzcugung und 
Ausbringung von KunststoH-Abdichtschaumcn bekannl ist. 55 
lirlindungsgcmaB werden die fur die Erzeugung einer nicht- 
brennbaren Abdicht masse noLwendigcn Komponcnten auf 
diese voneinander getrennten Kammern so aufgeteilt, dass 
sic sich dauerhafl. das hciBi in der Rcgcl fur cine Zeitdauer 
von mindeslcns elwa 1 2 Monaten, in der Vorrichlung aufbe- 60 
wahren lasscn. ohnc dass cine vorzeitige Rcaklion stattfin- 
del. Vor bzw. bei der Ausbringung aus der Vorrichtung wer- 
den dann die Koniponcnicn mileinander vcrmischk so dass 
cine Abdichimasse aus der Vorrichtung ausuitt bzw. ausge- 
brachl werden kann mil Hilfc ciner entsprcchenden mccha- 65 
nischen Einrichiung. 

100061 Die Abdichimasse gem'aB der Erfindung schaumt 
vorzugswcise nach dor Ausbringung unlcr Volumenausdeh- 



nung auf und hartct dann aus. Die Abdichimasse konnte 
aber auch ohnc VolurnenvcrgroBerung aushartcn. Bei der 
Variante bei der die Masse nach dem Ausbringen aus der 
Vorrichtung und vor der Aushartung aufschaumi kann man 
von cinem Abdiehlschaum sprechen. Es kann eine Volu- 
nienvergrbBcrung auf ein Me hrf aches siattfinden z. B. bis 
auf eiwa das fiinffache Volumen oder daruber, oder auch nur 
eine relativ geringe VolumenvergroBerung, je nachdem fur 
welehen Anwendungszweck der Abdiehlschaum besiimmt 
ist. Durch das untcrschiedlich starke aufschiiumcn ist cs 
moglich, Abdichlmasscn bzw. Abdichtschaumc mit untcr- 
schicdlichen Raumgcwichtcn und unterschiedlicber Feslig- 
keit zu erzeugen. 

[0007] In den beiden Kammern sind die Komponenten da- 
bei so aufgeteilt, dass in der crsten Kammer wenigstens die 
Komponcnten Aluminiumoxid, Siliziumdioxid (gegebenen- 
falls in eincm Mineral gcbunden), Wasser und Aluminium- 
pulvcr cnthaltcn sind und in der zweiten Kammer wenig- 
stens die Komponente Wasscrglas enthallen ist. 
[0008 J Vorzugswcise cnthalt das Genii sch in der ersten 
Kanuner weiicrhin mineralische Fiillstoffc sowic vorzugs- 
weise weiterhin wenigstens ein Thixoiropicrmittcl und/oder 
ein Dispergierniiilcl. Durch das Thixotropiermitlcl erreicht 
man, dass das Materia] nach dem Verlassen der Vorrichtung 
ausreichend slandfcst isi, damn es /.. B. aus einer waagrech- 
len OfTnung nicht herausflicBt. Auch das Gemisch in einer 
weitcren Kammer cnthalt vorzugswcise wenigstens ein Thi- 
xolropicnnittel und/odcr Dispergiermittcl sowie ebenfalls 
vorzugsweise mineralische FiillsiofTc. 
[0009] Man kann eine Gesamtmenge der zu verwenden- 
den mineralischen FullstofTc festlegcn und diese in cinem 
bestimmtcn Vcrhaltnis auf die Gemischc der Komponentcn 
in den beiden Kammern aufteilen. Vorzugsweise emhalt da- 
bci das (jcmisch in der zweiten Kammer den ubcrwicgen- 
den Anteil der FullstofTc. 

[0010] Als Fullsioff kann man bcispielsweise cin Ge- 
stcinsmehl verwenden. 

[0011] In der Regel ist es so. dass z. B. in einem Zwcikam- 
mcrsystcm die beiden Kaimnern ctwa die gleichen Volu- 
inenvcrhallnisse aufweisen. Da die stochiometrischen Mi- 
schungsvcrhaltnissc der Gemische in den beiden Kammern 
aber nicht unbedingt so zu wiihlcn sind, dass sich fur beide 
Kammern gleiche Voluminaergeben, vcrwendet man in die- 
sent Fall vor/.ugsweise zusaizlich einen unbrennbaren anor- 
ganischen Leichtfullstot'f zur Auffullung in der einen odcr 
andercn Kammer, urn das entsprechende Volumen zu erhal- 
ten. 

[0012] Es wurdc eingangs ausgefUhn, dass die aus dem 
Stand der Technik bekannten Abdichtschaumc in der Regcl 
brennbar sind, d. h., in die Baustoffklasse B fallen. Der er- 
findungsgemaBe Abdichtschaum ist dagegen nicht brennbar 
und soli l e vorzugswcise feucrbestandig gemafi Baustoff- 
klasse A sein, wciter vorzugsweise gemafi Baustoffklasse 
Al, die die hochsle Kaiegoric der Feuerbestandigkcit an- 
gibu Dies isi mit der Verwcndung der oben genannten Kom- 
poncnten zur Herstellung des Abdichtschaurns ohne weiic- 
res crreichbar. 

[0013] Der erfindung sgcmaBe Abdichtschaum hat einen 
wciteren Vorteil. da sich nach der Ausbringung cine Masse 
bildct. die auch bei Nonnaltemperatur aushartct. Die Aus- 
hartung des Abdichtschaurns ist sogar bci Tempcraturen un- 
ter 0°C moguch, was bei der Anwendung am Bau in den 
Wintcrmonaten einen weiteren Vorteil bildeL Uber die Zu- 
sammensetzung lassi sich die Aushartungsgeschwindigkeit 
des Abdichtschaurns stcucm. Ebcnso ist das Raumgcwicht 
steuerbar, d. h., das Raumgcwicht des Abdichtschaurns nach 
dem Expansionsvorgang, wozu man vorzugsweise den 
Komponentcn des Abdichtschaurns wenigstens ein Treib- 
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mittel zueibt auf weist, der z. B . Leiiungen 13oder Kabel oder Rohre oder 

[o0141 Dcr crfinduoMgcmSDc Abdichtschaum ist writer- derglcichcn enlhalt, wobei zwischen dem Kanal 12 und dcm 

L^ vorzu^weise so Lsammengesetzt, dass er eine gute Mauerwerk ein Spall 14 verbleibl, durch die Abchchlniassc 

Hafmng au! **ver«n Untergrunden aufwcist, 7.. B. auf gemaB der Erfindung fcuerbes^dig abgcdichlct. D«r w.rd 

SiahU Stein oder auch auf Kunststoffen. und dass auch bei 5 eine Vorrichlung 9 verwendeu beispielsweise einc Zwci- 

der Aufbringung auf einem glatten Uniergrund keine Vorbe- kammcrpistole nut einer vorderseilig ange brachten Tulte 

handlung notwendig ist. Dies ruhrt bei der Handhabung zu 15. Der in der Zweikammerpstole cnthaltene Abdicht- 

wescnmchenzeittfchenEinsparungen. Vorzugsweise enlhalt schaum besteht aus niehreren Komponenten, cue vor der 

dazu die zur Er/eueune des Abdichischaums verwendcte Ausbringung miteinander vermischt wcrden und dann im 

M^ssc wenigstens ein Netzmittcl. » Oemisch aus der Tiillc 15 als Abdichtxnasse 16 austreten. 

[0015] Einen weiteren bei dcr Feuerbcstandigkeil gravie- Diese Abdichlrnasse 16 wird in den Rmgspall 14 einge- 

renden Vorleil kann man dadurch errcichen, dass man den brachl und schaumt dann auf. Durch die Expansion wird der 

Komponenten zur Erzeugung des AbdichLschaums wenig- Hohlraum vollstandig ausgefullt. AuBerdern hartet die 

s.ens ripe wasserabspaltende Substanz, beispielsweise Gips Masse des Abdichischaums 16 dann aus. Nach der Aushar- 

zugibl oder Aluminiumhydroxid oder auch eine CO, abspal- 15 lung liegt ein feucrbestandiger Bausioff , vorzugsweise nach 

tcnde Subsianz, beispielsweise ein Carbonat. wodurch man Baustoffklasse A vor. 

einen zusiuzlichcn Loschcffekt bzw. KUhleffekt erziclt, da- 10024] Nachfolgend wird auf Fig. 2 Bezug f nommen. 

vlurch dass in cincm Brandfall dicsc Subsianz Wasscr oder Die Darstcllung zcigt cincn Ungsschmti durch die crnn- 

('() J^spaltct dungsgemafl verwendcte Vorrichlung 9 in vergroBerlem 

100161 Gegcnstandder vorliegenden Erfindung isl writer- 20 MaBstab. Diese Vorrichlung weist zwei Kammem auf und 

hin die Vorrichlung, in der die Komponenten zur Erzeugung zwar eine erste Kammer 10 und eine zweite Kammer 11 die 

dcr Abdichlrnasse untergebracht sind. wobei diese Vorrich- durch eine Zwischenwand 17 voneinander gelicnnl sind In 

iun« vor/ugsweise eine Zweikammerkartusche mit Misch- den beiden voneinander geirennten Kammern 10, 11 befln- 

rohr ist Die Erfindung umfassi somit eine Zweikammerkar- den sich jeweils Zusarnmensetzungen aus mehrercn Teil- 

iuscIk: mil Mischrohr, die in zwei scparaten Kammem je- 25 komponenten fur die auszubringende Abdichlrnasse, wobei 

ueils Zusarnmensetzungen zur Erzeugung einer Abdichl- beide Zusarnmensetzungen voneinander unlerschiedlicbe 

nussc nuch MaBgabe eines oder mehrerer der Anspruche 1 Komponenten enthalten die bei ^ r /"^ m ^ n ^ n S" n S 

bis P enlhali miteinander reagicren. Mil Hilfe der Kolben 18. 19 ist es 

loom Gcgcnstand der vorliegenden Erfindung ist wciter- moglich. die Zusarnmensetzungen in den beiden Kammern 

hin cine Abdichlrnasse, die aus einer Vorrichlung der gc- 30 10, 11 in die Tulle 15 bineinzudriickem In der Tulle 15 kom- 

n.nnien Art ausgebracht wird und die entweder nach der men die beiden Massen zusarnnien und bilden dann nach der 

Ausbringung ohne weseniliche VblunienvergrbBerung aus- Vermischung den Abdichischaum 16 derdann auscterTulle 

ULrtc. oder zunachst aufschaunU unter mehr oder weniger 15 ausiritt Die Tulle 15 kann z. B die Form einer Misch- 

murker VblumenvergroBerung und einen Abdichischaum wendel haben, so dass das Matenal uber cine spiralformige 

Hide, und danach aushartei. * Bahn gemischl und sum AustnUspunkt der Tulle gefordert 

100181 Gcgenstand dcr vorliegenden Erfindung ist wciter- wird. 

hin ein Vcrfahren zur Erzeugung einer Abdichlrnasse unter [0025] Nachfolgend wird auf Fig 3 Bezug genommen, 
Vcrwcndunc eines BehahnisL mit mindestens zwei separa- die einen Langsschnitt durch eine Zweikammerkartusche 
ten Kammern, wobei in den Kammem jeweils Zusammen- mit Mischrohr gemaB einer altemativcn Vanante zcigt, w,e 
scizunccn enthalten sind, die Teilkomponentcn der zu erzcu- 40 sie fur die Unierbringung der Koniponemcn des erfindimgs- 
Ecndcn Abdichlrnasse bilden und wobci diese Zusammen- gemaBen Abdichischaums cbenso verwendel werden kann. 
scizunscn vor oder bei der Ausbringung aus dem Behalwis Diese Zweikammerkartusche ist insgesamt mil 29 bezeich- 
nu.cinandcr in Verbindung gebrachl werden. In den beiden net. Wie man aus dcm Ungsschmti und msbesondere auch 
Kammem sind erlindungsgcmaB Zusarnmensetzungen nach dem erganzend dazu gezejgten Querschmtt erkennU sind in 
MaBgabe eines oder mehrerer der Anspriiche 1 bis 12 enl- 45 diese m Fall die beiden voneinander geirennten Kanimern 
hul.cn. durch dcrcn Zusammenbringcn eine feuerbeslandige 10, 11 so angeordnet, dass die eine Kainmer 11 die andere 
Abdichuuasse crzeugt wird Kammer 10 konzentnsch umgibL Die innere Kammer 10 ist 
10019] Die in den Unteranspruchen genannten Merkmale also etwa zylindrisch und die auBere Kammer U ist nngfor- 
bctrcfren bevorzugtc Wciterbildungcn dcr erfindung sgema- mig urn die innere Kammer 10 herum angeordncc In beiden 
Bc„ Au f cabcnlosung 50 Kammem 10, 11 befinden sich wieder unterschiedUche leil- 
UK)20| Die vorliegende Erfindung wird nun nachfolgend komponenten des herzusteUcndcn Abdichischaums^ Die 
Lnh^nd von Ausfiihrungsbeispiclen unter Bezugnahme auf Zeichnung zeigt nur cine prinzipieUe Darstellung der Zwei- 
dic beilicgenden Zeichnungen naher beschrieben. Dabei zei- kammerkarlusche 29 und ist schemausch vereinfachL Mil- 
an. ociiic b c..u e hicr nicht nShef jjajgesteujcj. Kolben kann das jeweihge 

rm 1 eine schemalisch vereinfachte perspektivische An- S5 Gemisch mit den Teilkomponenten aus .den beiden getrenn- 
sicht zur Erlautcrung der Verwcndung eines erfindungsge- ten Kammem 10, 11 in Pfeilrichtung Rtchtung auf die Tulle 
miiBcn Abdichischaums: 15 geiSrdcrt werden, so dass es in den Mischraum 30 ge- 
100211 i einen LangsschniU durch eine Zweikammer- langl, wo die Teilkomponenten sich mitcmar^er vermi- 
kanusche mit Mischrohr. die einen erfindungsgemaBen Ab- schen, so dass anschlieBend das Cicimsch »» *r JWUe 15 
^rhtcrhanm enthjilf 60 ausgebracht werden kann. Aufgrund der dann staitfindenden 
100221 Ffe. 3 einen Langsschnitt durch eine Zweikammer- Reakiion findet eine VolumenvergroBerung der Masse (Ab- 
kartusche mil Mischrohr gemaB einer altemativen Variante dichtschaum) statu welche dann schlieBbch ausharlet zu ei- 
der Erfindung. nem feuerfesten » nicht hrennbaren Material. 
100231 Zunachst wird auf Fig. 1 Bezug genommen. Die ^ 
Darstcllung ist schematisch stark vcrcinfacht und dicnt lc- 65 Patcntanspruchc 
diclich zur Erlautcrung einer beispielhaften Anwendung des 

ernndungsocmaBcn Abdichischaums. Beispielsweise wird 1. Vomchtung, in der cine zur Erzeugung einer Ab- 

in einer Wand 8, die einen Durchbruch mil eincm-Kanal 12 - - dichtmasse . bestimmle- Zusammensetzung. unterge r 
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brachi isu die mittcls dieser Vorrichtung ausgcbracbi . 
wird, wobci dicsc Vorrichtung wcnigstcns zwei von- 
einander gctrennte Kammem aufweist, dadurch j»e- 
kennzcichnet, dass in der ersten Kammer (10) wenig- 
stens die Komponenten der Zusammensetzung, Alumi- 5 
niumoxid, Siliziumdioxid (gegebenen falls in einem 
Mineral gcbunden). Wasser und Aluminiumpulver cnt- 
hallcn sind, und dass in der zweiten Kammer (11J wc- 
nigstens die Komponente Wasserglas enthaiten ist, wo- 
bei die in beiden Kammern (10, 11) cnlhaltenen Kom- 10 
ponenien vor bzw. bci der Ausbringung miteinander 
vcrmischl werden. 

2. Vorrichtung cnthaltcnd eine Zusammcnselzung 
nach Anspruch 1, dadurch gckennzcichnet, dass das 
Gemisch in der ersten Kammer (10) weiterhin rninera- 15 
lischc FuUstoffc cnihalL 

3. Vorrichtung enthaltend eine Zusammensetzung 
nach Anspruch 1 odcr 2, dadurch gckcnnzcichnct dass 
das Geniisch in der ersien Kammer (10) weiterhin we- 
nigstens cin Thixotropiermitlcl und/oder ein Disper- 20 
giermittd enthalt. 

4. Vorrichtung cnlhaltend eine Zusammensetzung 
nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnct, dass das Gemisch in der zwcilen Kammer 
(11) weiterhin wenigsiens ein Thixoliupienniliel und/ 25 
oder Dispergiermiuel enthalu 

5. Vorrichtung enl hall end cine Zusammensetzung 
nach einem der Anspruche 1 bis 4. dadurch gekenn- 
zcichnet, dass das Geniisch in der zweiten Kammer 
(11) weiterhin mincralische Fullstoffe enthalt 30 

6. Vorrichtung enthaltend eine Zusammensetzung 
nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichneu dass die Gesamlmenge der verwendeten mi- 
neralischcn Fullstoffe so auf die beiden Gemische in 
den Kammem (10, 11) aufgeteilt wird, dass das Ge- 35 
misch in der Kammer (11) den iiberwiegenden Anteil 
der FiiUstoffe enthalt. 

7. Vorrichtung enthaltend cine Zusammensetzung 
nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichneu dass als Fullstoff wenigsiens ein (Osteins- 40 
mehl verwendct wird. 

8. Vorrichtung enthaltend eine Zusammensetzung 
nach cincm der Anspruche 1 bis 7. dadurch gekenn- 
zcichnet, dass die beiden Kammern (10, 11) etwa glci- 
che Volumcnverhaltnisse aufweisen. 45 

9. Vorrichtung cnthaltcnd eine Zusammensetzung 
nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnct, dass das Gemisch in eincr der beiden Kam- 
mern zur Erfullung der notwendigen stochiomctrischen 
Mischungsverhaltnisse weiterhin wenigsiens einen un- 50 
brennbarcn anorganischen I.eichtfuilstofT enthalt. 

10. Vorrichtung enthaltend eine Zusammensetzung 
nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekenn- 
zeichnct, dass dicse zur Sleuerung des gewunschten 
Raumgewichts weiterhin wenigsiens ein Treibmittet 55 
enthalt. 

11. Vorrichtung cnthaltcnd eine Zusammensetzung 
nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass diese zur Verbesserung der Haftung auf 
dern Untergrund wenigstens ein Netzmittel enthalt. 60 

12. Vorrichtung enthaltend cine Zusammensetzung 
nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch gekenn- 
zeichnct, dass diese weiterhin wenigstens cine wasser- 
abspaliende Substanz, vorzugsweise Gips. Aluminium- 
hydroxid odcr cine CO2 abspaltcndc Substanz, vor- 65 
zugsweise ein Carbonal enthalt. 

13. Mittcls einer Vorrichtung gemiiB einem der An- 
spruche 1 bis 12 ausgebrachte Abdichtmasse, dadurch 
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gckennzeichnet, dass dicse feuerbestandig isl gemSB 
BaustoffkJassc A, vorzugsweise Al. 

14. Mittels einer Vorrichtung gcmaB einem der An- 
spruche 1 bis 12 ausgebrachte Abdichtmasse, dadurch 
gekennzcichneu dass diese nach der Ausbringung eine 
feuerbestandige auch bei Normaltempcratur aushar- 
tendc Masse bildet 

15. Mittels einer Vorrichtung gemaB cincm der An- 
spriiche 1 bis 12 ausgebrachte Abdichtmasse, dadurch 
gckennzeichnct, dass diese nach der Ausbringung zu- 
nachst untcr VolumcnvcrgroBerung, vorzugsweise auf 
ein Mehrfachcs des Ausgangsvolumens, aufschaumt 
und danach aushartct. 

16. Zwcikammerkartusche mil Mischrohr, dadurch 
gckennzeichnet, dass diese in mindestens zwei scpara- 
tcn Kammem (10, 11) jeweils Zusanunensetzungen zur 
Erzcugung eincr Abdichtmasse nach Mafigabe eines 
odcr mchrcrcr der Anspruche 1 bis 12 enthalt. 

17. Verfahren zur Erzeugung eincr Abdichtmasse un- 
ter Verwendung eines Bchaltnisses mit mindestens 
zwei separaien Kammem, wobci in den Kammem je- 
weils Zusammcnsetzungen enthaiten sind, die Teil- 
komponenten der Abdichtmasse bilden und diese Zu- 
sanunensetzungen vor oder bei der Ausbringung aus 
dem Behallnis inileinander in Verbindung gebrachl 
werden, dadurch gekennzeichnet, dass in den beiden 
Kammern (10. 11) Zusammensetzungen nach MaBgabe 
eines oder mchrerer der Anspruche 1 bis 12 vcrwendet 
werden und durch das Zusammcnbringen der Zusam- 
mensetzungen eine feuerbestandige Abdichtmasse er- 
zeugt wird. 

18. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass eine einige Zeit nach dem Ausbringen 
aus dem Behiiltnis aushartende Abdichtmasse erzeugt 
wird. 

19. Verfahren nach Anspruch 17 oder 18, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass eine nach dem Ausbringen aus dem 
Behallnis zunachst unter Volume nvergrofierung auf- 
schaumendc und danach aushartende Abdichtmasse er- 
zeugt wird. 

20. Verfahren nach Anspruch 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Abdichtmasse nach dem Ausbringen 
unter VergroBcrung des Volumens auf ein Mehrf aches, 
vorzugsweise bis auf das funrTache Volumeo. auf- 
schaumt und danach ausharteL 
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